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前言

我们的服务：

首先，感谢您选择了柏群自动烧录测试机台，本公司不断开发完善我们的产品，

一心为业界提供高性价比的产品和服务。我们秉承“用户至上，服务第一，科技

先导，诚信为本”的宗旨，坚持“一切以客户为中心，质量先行，服务取胜”的

运营理念。倡导“绩效为导向”的价值观，将切实为用户着想，提高产品竞争力，

把产品和服务做到最完善。。
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深圳柏群科技有限公司

第一章 公司简介

深圳市柏群科技有限公司成立于 2014 年，是一家专注于 IC烧录机等

自动化设备的研发、生产、销售技术型企业。公司同时拥有各种先进

的 CNC 数控设备，在设备自动化领域的丰富经验和强大的加工实力，

结合多名经验丰富的开发人员，以年青人才为骨干，迅速成长为一家

该领域实力领先的高新企业。公司技术雄厚，人才济济，拥有一批知

识渊博，经验丰富的研发设计人才，致力于解决和定制客户各种烧录、

测试方案。

公司目前主要拥有各种 IC自动烧录机、测试机，支持各类包装（编

带、管装、托盘）的芯片，对 DIP、SDIP、SOP、SSOP、TSSOP、MSOP

等各封装的 IC自动烧录 、测试均有解决方案。

公司总部位于深圳市龙华新区，并在全国其他主要大城市地区设有代

理机构。我们秉持“诚信、合作、发展、共赢”的发展理念，致力于

各类 IC 烧录、测试机台的研发生产，切实为不同用户提供优质的产

品和服务，为企业解决人才短缺，人力成本高、效率低、出错率高带

来的发展障碍，不断为用户提供满意的产品，是我们不变的追求。公

司拥有自动化、工业控制、机械加工等领域的各类人才，多年积累的

技术水平上，已成功研发生产出全系列自动 IC 烧录、测试机，广泛

应用于半导体产业、IC 封装测试、方案设计、不同类型生产厂家，我

们的产品拥有完全自主知识产权，我们尽我们最大的努力实现和客户

共赢的经营理念，为客户带来更高的价值！
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第二章 技术指标

*电源 ：AC220V
*气压 ：0.4~0.7MP
*环境温度 ：-20~40℃
*环境湿度 ：10%-90%(不结露为限）

*烧录产能 :700-1200PCS (以不同的烧录器和烧录程序为准）

第三章 使用前的准备和注意事项

*干燥的气源

*确保电源已连接

*为防静电干扰，机箱要接地线

*操作人员要经过岗前培训方可上岗
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第四章 操作软件介绍

一．机台模式选择

软件打开后，点击“模式选择”选项，在弹出的界面中，在“机台类型选择”下拉选项中，

选择机台类型。

在“工作模式”选项，选择烧录或者转换

烧录模式 转换模式

管装进管装出 管装进编带出

编带进编带出 管装进托盘出

托盘进托盘出 托盘进编带出

管装进托盘出 编带进托盘出

管装进编带出

盘装进编带出

选择好后，点击“确定”，重启软件
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二．操作界面说明

软件打开后，显示的就是操作界面：

1）编带进编带出模式

1. 烧录位-----显示所有工作位的当前状态，鼠标左键单击，可选择关闭或打开。显示“空闲”

为打开状态。正常烧录时，该工作位显示区自动计时。烧录完成，该工作位显示烧录结果

OK 或 NG.
2. 进料区

a 进料撕膜前进-----单次点击，进料电机向前运动一颗料的位置同时撕膜电机同

步运动

b 前进一个孔--------单次点击，进料电机向前运动，一个孔的位置，撕膜电机不

动

C 撕膜速度------------当此处为 0 时，启用自动撕膜传感器。当此处不为 0 时，启

用固定撕膜长度，撕膜长度根据设定数值而定

3. 出料区

a.出料设置-----------设置每一盘装料的数量，以及盘满后自动封膜的长度

b.单次封膜-----------点击一次，出料电机向前运动一个料位，封膜气缸运动一次

c.连续封膜------------单击启动连续封膜，再单击停止封膜

4.统计区---统计产能，良品率，不良率等
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2）管装进管装出模式

1. 烧录位-----显示所有工作位的当前状态，鼠标左键单击，可选择关闭或打开。显示“空闲”

为打开状态。正常烧录时，该工作位显示区自动计时。烧录完成，该工作位显示烧录结果

OK 或 NG.

2. 进料区------显示所有进料管，鼠标左键单击可打开或关闭

3. 出料区------显示所有出料管，鼠标左键单击，可设置该料管的状态，OK 或 NG，可以清零

该位置的数量以及手动设置数量

4.统计区---统计产能，良品率，不良率等
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3）托盘进托盘出模式

1. 烧录状态颜色显示-----每种颜色显示一种状态，烧录前必须选中要烧录的芯片才可以

2.统计区----统计产能，良品率，不良率等

其他工作模式下的操作界面不做过多介绍，基本上和以上三种大同小异。只是两种模式组合

在一起而已。
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三 系统设置

1. 编带进编带出模式系统设置

1）延时设置区---涵盖了从取料到出料吸嘴和按压的每一步运动，为了确保机器工作状态的

稳

定，要适当增减延时时间，延时越长工作越稳定，但影响效率。延时过短，

影响机器的稳定性，所以不能盲目的更改，观察机器运行状态作适当的调整

2）告警设置区---此设置区内可设置报警蜂鸣的时间、次数

3）烧录位设置区-----a根据实际生产的状态设置烧录位的数量、排列

b 根据烧录产品的情况设置工作时间

c 根据用户需要，设置连续错误数量（某一个工作位达到连续错误数时

报警）

d 根据烧录器的工作模式选择异步/同步

e 根据用户需求设置重烧次数/重烧时间（重烧时间指吸嘴在该位置重

烧时吸取后到再放下的间隔时间）

4.上图中圆形标注区域所示，不得更改

注意：更改设置后要点击“设置”进行保存。
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2. 管装进管装出模式系统设置

1）延时设置区---涵盖了从取料到出料吸嘴和按压的每一步运动，为了确保机器工作状态的

稳

定，要适当增减延时时间，延时越长工作越稳定，但影响效率。延时过短，

影响机器的稳定性，所以不能盲目的更改，观察机器运行状态作适当的调整

2）告警设置区---此设置区内可设置报警蜂鸣的时间、次数

3）烧录位设置区-----a根据实际生产的状态设置烧录位的数量、排列

b 根据烧录产品的情况设置工作时间

c 根据用户需要，设置连续错误数量（某一个工作位达到连续错误数时

报警）

d 根据烧录器的工作模式选择异步/同步

e 根据用户需求设置重烧次数/重烧时间（重烧时间指吸嘴在该位置重

烧时吸取后到再放下的间隔时间）

4）进出料设置区--- a 设置进料管数量

b 设置出料管数量

c 设置每根管装料的数量

d 设置当进料位吸取失败时，是否自动打开

上图中圆形标注区域所示，不得更改

注意：更改设置后要点击“设置”进行保存。
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3. 盘装进盘装出模式系统设置

1）延时设置区---涵盖了从取料到出料吸嘴和按压的每一步运动，为了确保机器工作状态的

稳

定，要适当增减延时时间，延时越长工作越稳定，但影响效率。延时过短，

影响机器的稳定性，所以不能盲目的更改，观察机器运行状态作适当的调整

2）告警设置区---此设置区内可设置报警蜂鸣的时间、次数

3）烧录位设置区-----a根据实际生产的状态设置烧录位的数量、排列

b 根据烧录产品的情况设置工作时间

c 根据用户需要，设置连续错误数量（某一个工作位达到连续错误数时

报警）

d 根据烧录器的工作模式选择异步/同步

e 根据用户需求设置重烧次数/重烧时间（重烧时间指吸嘴在该位置重

烧时吸取后到再放下的间隔时间）

上图中圆形标注区域所示，不得更改

注意：更改设置后要点击“设置”进行保存。
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四.芯片及位置设置

1.添加芯片类型

在“芯片及位置设置”下拉菜单中，选择“添加芯片类型”

输入名称，点击确定

2. 编带进编带出模式位置调节

1)位置调节界面说明

点击需要生产的芯片类型，进入位置调节界面
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A.位置切换区-----可点击切换不同的位置区域，进入该区位置调节界面

B.烧录位显示区--显示当前区域所需要调节的位置

C.位置调节区------此区域可选择移动步距，移动方向等。

D.吸嘴运动高度调节区----调节吸嘴在进料位/工作位等位置的下降高度

2）吸嘴旋转角度设置

在位置切换区，进入“基本设置”界面

图中圆形标注区可设置旋转角度，旋转角度为 90 度或-90 度

3）位置调节方法

A. 点击“原点”使各轴回原点

B. 点击要调节的位置（此处以 1 号烧录位位置举例）。点击 1 号位置，此时 1 号位置中吸

嘴后面显示的坐标同步到“位置调节区”中对应位置，点击“移动到此”（初次调试可能

偏差很多）

C. 在“步进”选项的下拉选项中选择合适的步进距离，选择好移动方向进行调节。

D. 目测吸嘴移动到 1 号位上方，点击“位置调节区”中的“按压压下”选项。在该位置的

烧录座中放置一颗芯片，然后选择“吸嘴运动高度调节区”内“吸嘴在工作位取料的移动

距离”，点击压下。观察吸嘴放下后是.否处于芯片中心位置。若有偏差，先抬起吸嘴，

再抬起按压，然后通过更改“位置调节区”的步进距离，通过方向移动选项进行调节，再

将按压放下，吸嘴放下观察，重复此操作至吸嘴放下后在芯片中心即可。（注意：每更改

一个位置，都要点击设置，进行保存）

E. 其余位置调节方法一致

F. 吸嘴运动高度调节区中吸嘴在进料位的移动距离，吸嘴在烧录位取料的移动距离需要吸

嘴接触到芯片，其余位置可稍高一点，在放料的时候悬空一点能更好地保证烧录质量，同

时避免了将芯片或座子损坏
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3. 托盘进托盘出模式位置调节

点击需要生产的芯片类型，进入位置调节界面（调节方法同编带进编带出模式相同）此处

要注意，在位置切换到“托盘位置设置”

上图中，圆形标注区域，客户须根据实际的托盘设置托盘的行数/列数，托盘只需要设置左

上角和右下角的坐标，系统会自动计算生成其余位置坐标

4. 管装进管装出模式位置调节

方法和编带进编带出模式位置调节方法一致。

5.废料位位置设置

为满足客户的需求，废料位有两种模式：一种是抛料盒---所有 NG 料直接放在抛料盒中，主

要用于管脚不易变形的芯片。另一种是抛料盘----以制式料盘为基础，抛料时，吸嘴会按顺

序摆放到料盘中，主要针对管脚易变形的芯片，不同模式设置抛料位置有所不同，下面详细

说明：
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a.废料放在抛料盒中，将行数和列数都设成 1.此时只需要设置左上角坐标即可

b.废料摆放好放在盘中，可根据料盘制式设置行数列数，同时设置好料盘左上角和右下角元

件坐标即可，这样，烧录不良的芯片在废料区就会摆放在废料盘中

c.管装进管装出模式下不需要设置废料位坐标

五．控制板设置

编带模式下需进入管理员登录（登录密码：q1w2e3r4）模式下的控制板设置修

改对应参数（非工程人员不得更改）。

如图中，使用编带模式，需要更改进出料的检测孔个数，其余参数不得随意更

改
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第五章 使用过程中常见问题及解决方法

注意：在正常生产中，不可随意把手或者头伸到机械运动范围内，以免受伤

机器生产中若出现故障需要处理，必须在页面中点击“暂停”或按下急停按钮，

确保机器在停止状态下，方可处理：

1.吸嘴吸不起来元件---①检查设备是否连接气源

②检查吸嘴高度，吸嘴是否和元件接触，如果没有，适当

降低吸嘴高度

③检查气压表设定值是否是吸嘴空吸和吸到料时所显示的

数值的平均值

2.工作位烧录 NG----①检查位置是否准确，元件在取料和放料时是否有偏移。

②如果芯片放上去就 NG,检查烧录器，必要时更换

③如果所有芯片都在烧录到同一时间 NG，增加“系统设置”

中，工作位设置栏下，最大工作时间

3.芯片放料时放不下去----检查吹气的大小，在系统设置中适当增加吹气时间

4.空片---在烧录后如果出现空片情况，首先检查烧录器是否正常，烧录工作位上

是否有叠料情况，如果有，调节气压表的设定值

5.机器无法运动---正常带电状态下，机器无法初始化或者回原点，检查各个传感

器是否正常

因软件版本和硬件的不断升级，此操作手册可能会与实际机台有所不同，若在使

用中有任何问题请及时联系技术人员，我们提供 6x8 小时服务
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第六章 保养和存放的注意事项

为了使机台能够稳定的正常工作，注意保养维护时的以下关键要素：

1）烧录机的存放区域应避免有太多的尘屑，以免因尘屑太多影响烧录机的工作

性能

2）烧录机不使用时，要关闭电源。长时间不使用时，要切断电源和气源并尽可

能采用专用的防尘布进行严密的遮盖

3）因 IC 的印字大多采取激光打字的方式，会在 IC 表面留下很多激光打落的粉

尘，烧录机工作一段时间以后，吸嘴吸力会因此变小，定期清理真空发生器（一

般一周一次）保证吸嘴吸力正常

4）干燥的气源，机台采用电磁阀控制吸嘴的吸气/吹气等功能，若气源中水分过

多，会影响电磁阀的灵敏度，在影响机台性能的同时也会缩短机台寿命

5）机台悬臂以丝杆和滑轨为导向运动，所以机器在工作一段时间后要做好丝杆

和滑轨的润滑工作，少量多次的添加润滑油最为适宜。每次加油时要先清理干净

残余物再添加润滑油

6）定时清理油水分离器，若发现油水分离器里水量过多，及时检查气源干燥装

置

7）每批次产品生产完后，要及时清理散落在机器内的元件，切勿使元件落到电

配箱内，以防机器短路

8）定期检查机器的电源线是否完好，地线是否连接

9）定期检查各部件的锁定螺丝是否松动，及时排除隐患
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第七章 配件图片及说明

油水分离器 （过滤气源中的水分）

负气压表 （显示吸气时的吸力大小）

DC24V 继电器

吸嘴+吸嘴杆

EE-SX671-WR 传感器（OMRON）

EE-SX672-WR 传感器（OMRON）

灯开关（绿色）

急停按钮（红色）

漏电断路器


